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Celem Dokumentacji Techniczno-Ruchowej jest zapoznanie uzytkownika z budowag oraz obstugg i konserwacja
hydraulicznych ramp przetadunkowych AMTRV-PRO.

Przeznaczenie i opis urzadzenia

Firma AMTR System Sp. z 0.0. jest producentem przetadunkowych ramp hydraulicznych z wargg wysuwng typ:
AMTRV-PRO (wersje standardowe). Zadaniem przetadunkowych ramp hydraulicznych jest potgczenie budynku
ze skrzynig tadunkowa pojazdu wyréwnujgc réznice poziomow miedzy nimi.

Rampa AMTRV-PRO charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

1. Czes¢ stalowa — podstawa, pomost najazdowy, klapa wyroéwnujgca wysuwna.

* Samonos$na rama stalowa — podstawa;

* Pomost jezdny wykonany z blachy ,tezkowej” o grubosci 8mm;

* Bezpieczna powierzchnia antyposlizgowa;

¢ Klapa osadzona na tozyskach i rolkach prowadzacych;

* Ochrona stdp na catej dtugosci i w petnym zakresie podnoszenia rampy;

e Zintegrowana podpora serwisowa;

* Nosnos$¢ dynamiczna— 60 kN, 100 kN lub 120 kN- dla wézkéw dwuosiowych, czterokotowych, na kotach
ogumowanych pompowanych powietrzem.

2. Czes¢ hydrauliczna

* Kompletny uktad hydrauliczny w standardzie;

* Dwa cylindry hydrauliczne podnoszace pomost rampy;

¢ Jeden cylinder hydrauliczny wysuwajacy klape wyréwnujacg;

e Samoczynne dostosowanie wysokosci rampy do zmiennej wysokosci samochodu w trakcie roztadunku lub zatadunku.

3. Czes¢ elektryczna

* Naped elektryczny w standardzie;

* Napiecie 400V/230V,

* Napiecie sterowania 24V;

e Cztero-przyciskowe sterowanie rampg;

* Zabezpieczenie (w przypadku zaniku pradu lub uzycia wytgcznika awaryjnego stop)- koniecznosé powrotu
od poczatku cyklu pracy.

4. Pozostate informacje

* Opcjonalnie: dwa odboje gumowe - standard, JUMBO-PRO, ruchome lub pancerne;

* Powierzchnia rampy zagruntowana i pomalowana w kolorze RAL 9005 (standard)

Powierzchnie stalowe zabezpieczone dwusktadnikowg farba na bazie zywic w kolorach zgodnych z paletg RAL ; kolory
standard 9005 i 7042(ze wzgledu na mozliwosc¢ otarc lub uderzen podczas transportu lub montazu dopuszcza sie
wystepowanie punktowych ognisk korozyjnych na konstrukcji stalowej rampy oraz na pozostatych elementach stalo-
wych osprzetu dokow takich jak domki, podstawy, itp. (max. Do 20% catosci powierzchni lakierowanej) w przypadku
konstrukcji rampy oraz pozostatych elementéw wyposazenia dokdéw zabezpieczanych antykorozyjnie warstwg cynku
caty proces cynkowania ogniowego wykonywany jest zgodnie z normg EN ISO 1461 (w zwigzku z roznymi zawartosciami
krzemu i siarki w stalach konstrukcyjnych dopuszcza sie wystepowanie przebarwien powierzchni ocynkowany co jednak
nie wptywa na jakosc¢ i parametry antykorozyjne warstwy ocynkowanej).
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Parametry techniczno-eksploatacyjne rampy AMTRV-PRO z klapg wysuwng.

Konstrukcja stalowa

TABELA 1

Wyszczegdlnienie

Wymiary / wartosci

AMTRV-PRO 25 AMTRV-PRO 30 AMTRV -PRO 35
1 | Dtugos¢ rampy NL 2500 3000 3500
2 | Szeroko$¢ rampy NW 2000 2000 2000
3 | Warga wysuwna LL 500/ 1000 500/ 1000 500/ 1000
4 | Dtugosc robocza (max) 3000 (3500%*) 3500 (4000%*) 4000 (4500%*)
5 | Efektywny zasieg pracy do gory 280 (335%) 235 (275%) 210 (245%*)
6 | Efektywny zasieg pracy do dofu 410 (470%) 390 (440%) 365 (405*)
7 | Wysokos¢ konstrukcyjna rampy H 710 710 710
8 | Nosnos¢ 60 kN lub 100 kN lub 120 kN
*dla wargi o df. 1000mm
Uktad hydrauliczno-elektryczny
TABELA 2
AMTRV-PRO 25 AMTRV-PRO 30 AMTRV-PRO 35
1 | Pojemnos¢ zbiornika 7 dm?
2 | Cisnienie pracy 200 bar
3 | Mocsilnika 1,5 kW
4 | Napiecie zasilania 230/400 VAC
5 | Napiecie sterowania 24VDC
6 | Rodzaj ochrony IP54
7 | Medium robocze Mobil DTE 10 Excel 15
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Dtugosé rampy NL mm
Szerokos¢ rampy NW mm
Wargawysuwna (max)LL mm
Dlugoéérobocza mm
Zasiegpracydogéry mm
Zasiegpracydodotu mm
Wysokoé¢ konstrukeyjna rampy H mm

Uwagi i ostrzezenia dotyczace obstugi hydraulicznej rampy przetadunkowej

. Przed rozpoczeciem eksploatacji rampy nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg Dokumentacjg
Techniczno-Ruchowg oraz warunkami udzielonej gwarancji.

. W przypadku zaistnienia watpliwosci lub niejasnosci, nalezy zwrdci¢ sie do sprzedawcy rampy.

. Przestrzeganie przepiséw niniejszej DTR jest jedynym warunkiem i gwarantem prawidtowego funkcjonowania
hydraulicznych ramp przetadunkowych AMTRV-PRO. Nieprzestrzeganie warunkéw zawartych w niniejszej DTR
moze doprowadzi¢ do wypadku lub uszkodzenia rampy oraz powoduje utrate gwarancji.

4. Zabrania sie obstugiwania rampy osobom do tego nieprzeszkolonym.

. Zabrania sie obstugiwania rampy osobom bedgcym pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajgcych.

6. Zabrania sie przebywania w bezposrednim sgsiedztwie rampy — szczegdlnie od czota rampy, w trakcie

wykonywania poszczegdlnych cykli pracy rampy. Nieprzestrzeganie tego warunku moze grozié tragicznym
w skutkach wypadkiem w trakcie wychylania i sktadania klapy wyréwnujacej.

7. Zabrania sie wchodzenia pod pomost najazdowy rampy, bez uprzedniego zabezpieczenia go przy pomocy

podpory technologicznej i odciecia zasilania elektrycznego.

8. Zabrania sie wchodzenia pod pomost najazdowy osobom nieprzeszkolonym i bez asekuracji innych oséb

pozostajgcych w tym czasie poza strefg pracy rampy.

9. UWAGA! Zabrania sie wjezdzania na rampe, przebywania na niej ludziom oraz ustawiania jakichkolwiek

urzadzen lub przedmiotéw w trakcie pracy rampy. Jest jednoczesnie réwnoznaczne z utratg gwarancji na rampe.

10. Nie dopuszcza sie wjezdzania na rampe lub przejezdzania przez nig w momencie, gdy rampa znajduje sie w

pozycji spoczynkowej (klapa wyréwnujgca ztozona i oparta na podporach).
11. W przypadku zaistnienia jakiegokolwiek niebezpieczenstwa w trakcie pracy rampy, nalezy niezwtocznie
zdecydowanym ruchem wcisng¢ czerwony przycisk ,,STOP” i ustawi¢ wytacznik gtéwny w pozycji "0".

12. W trakcie pracy rampy musi by¢ zawsze zatgczone zasilanie rampy — wytacznik gtéwny w pozycji ,,ZALACZONE”

13. W przypadku zaniku pradu, rowniez chwilowego, w trakcie pracy rampy lub czynnosci zatadowczo — wytadowczych,
nalezy natychmiast przerwac wszystkie prace i sprawdzi¢, co byto tego przyczyna. Jezeli zanik prgdu nastgpit w
trakcie pracy rampy, nalezy po ponownym wigczeniu zasilania wykona¢ dwa petne cykle pracy rampy, w celu
sprawdzenia prawidfowosci jej dziatania i wyrédwnania rdznicy cisnien w agregacie hydraulicznym. Jezeli zanik pradu
wystgpit podczas prac zatadowczo — wytadowczych nalezy oprézni¢ rampe z wszelkich urzgdzen i przedmiotow
znajdujacych sie na niej i po ponownym wigczeniu zasilania wykonac dwa petne cykle pracy rampy, w celu spraw-
dzenia prawidtowosci jej dziatania i wyréwnania rdéznicy cisnien w agregacie hydraulicznym. Po wykonaniu tych
czynnosci mozna kontynuowadé dalsze prace.
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14. Dopiero po usunieciu zaistniatego niebezpieczenstwa nalezy zwolnic przycisk ,,STOP” przez pokrecenie nim

w kierunku oznaczonym strzatka, przekreci¢ wytacznik gtéwny do pozycji ,ZALACZONE”

15. Dopuszczalna predkosc najazdu na rampe przetadunkowg wynosi maksymalnie 5 km/godz.

16. Zabrania sie gwattownego przyspieszania i hamowania wézkami transportowymi na powierzchni pomostu
najazdowego.

17. Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej maksymalnej nosnosci dynamicznej rampy.

18. W przypadku nieprawidtowego funkcjonowania hydraulicznej rampy przetadunkowej nalezy:

* przerwac wszelkie czynnosci zatadowczo — wytadowcze i wykonac 3-5 petnych cykli pracy rampy;

* wykonac pierwszy petny cykl pracy rampy — czyli maksymalnie podnies¢ pomost najazdowy, a nastepnie przy
zachowaniu maksymalnych warunkdw ostroznosci opuscic¢ najazd na zabezpieczajgcg podpore technologiczng;

* sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku zasilacza;

* sprawdzi¢ prawidtowosé potgczen elektrycznych;

* zaprzesta¢ uzytkowania niesprawnego urzadzenia, odcigc zasilanie i pilnie skontaktowac sie z producentem
urzadzenia, oznakowujac rampe wyrazng wywieszka ,,URZADZENIE NIESPRAWNE - NIE UZYWAC”.

19. Zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych w rampie bez zgody jej producenta.

* Rdznica wysokosci pomiedzy posadzkg magazynu, a powierzchnig tadunkowg pojazdu determinujg nachylenie
platformy w pozycji roboczej. Maksymalna wartos¢ nachylenia nie moze przekroczy¢ 12,5 % (7 stopni) dla
wozkow widtowych z napedem spalinowym. Zakresy pracy w tym przypadku przedstawia Tabela 1.

Dla wézkdw z napedem elektrycznym — 10 %.
Mate urzadzenia z napedem elektrycznym np. wézek paletowy z napedem elektrycznym — 7 %.
Mate urzgdzenia o napedzie recznym np. wozek paletowy —3 -5 %.

* Wartos$¢ nominalna rampy przetadunkowej jest to maksymalne obcigzenie wynikajgce z sumy ciezaréw obiektéw
poruszajgcych sie po pomoscie. Wartos¢ ta uwzglednia efekty dynamiczne, wywotane przez poruszajacy sie
wozek w sposob prawidtowy i zgodny z DTR. Dopuszczalna masa wozka z akcesoriami, kierowcy oraz fadunku nie
moze przekroczy¢ wartosci nominalnej pomostu.

* Wartosci nominalne standardowych pomostow przetadunkowych spetniajg swoje parametry tylko w przypadku
wozkow widtowych z kotami pneumatycznymi lub super elastycznymi, ktérych slad (styk kot wozka z pomostem
przetadunkowym) w przyblizeniu ma postaé¢ dwdch prostokatéw o wymiarach 150 mm x 100 mm. Zabrania sie
poruszania po rampie przetadunkowe] urzagdzen o kotach twardych (np. elektrycznych wozkéw paletowych).
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Niewielka powierzchnia przylegania matych két o wiekszej twardosci moze spowodowac trwate odksztatcenie
platformy nieprzystosowanej do tego typu ogumienia. Tego typu odksztatcenia (koleiny) sg dopuszczalne w
granicach okreslonych normg EN 1398. Jednak w celu zapobiezenia takim zmianom zalecamy nie przekraczac
podanej nizej masy catkowitej przy nosnosci znamionowej 60 kN:

Typ $rodka transportu Ogumienie Platrforma 6/8 Platrforma 8/10
Wozek widtowy
opony pompowane
. 6t 6t
powietrzem / super elastyczne
Elektryczny wozek podnosny
kotka tandemowe PU /
5t 6t
Vulkollan
Wadzek wysokiego podnoszenia
zestawy kotowe PU /
3t 5t
Vulkollan

Waga towarow, waga wdézka, waga operatora < 6000 kg (60kN)
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Instrukcja obstugi rampy AMTRV-PRO

Ze sterowaniem recznym Instrula ob
1. W trakcie obstugi rampy nalezy bezwzglednie przestrzegac
zasad i warunkdéw opisanych w niniejszej DTR oraz podstawo- St

wych przepisow BHP.

2. Podstawi¢ samochéd ciezarowy do gumowych odbojéw
rampy zamocowanych na czotowych ptaskownika rampy. Samo-
chéd nie powinien napieraé na odboje catym ciezarem. W takiej
pozycji nalezy zablokowa¢ samochdd w taki sposéb, aby niemoz-
liwe byto jego przemieszczenie w zadnym kierunku.

3. Otworzy¢ brame.
W przypadku sprzezenia sterowania z bramgq, dopdki nie nastqgpi
jej otwarcie, sterowanie nie uruchomi sie.

4. 4. Przekreci¢ wtgcznik gtéwny rampy do pozycji ,,ZALtACZONE -
I”. Sterowanie i uktad hydrauliczny rampy znajdujg sie od tego
momentu gotowe do pracy. Stan zatgczenia napiecia sygnalizuje
dioda, poprzez swiecenie swiattem ciggtym.

5. Wcisnac i przytrzymac przycisk . w celu podniesienia rampy. Czynnos¢ tg wykonaé bez wzgledu na to,
czy podtoga samochodu znajduje sie powyzej, czy tez ponizej poziomu posadzki hali.

6. Nacisng¢ przycisk . i przytrzyma¢ do momentu, az jezyk wysunie sie nad skrzynie zatadunkowg pojazdu
na dtugos$¢ od 100 do 150 mm.

7. Wcisng¢ . aby opusci¢ rampe.

Pomost rampy opada samoczynnie na powierzchnie zatadunkowq pojazdu. Zapalona Zétta dioda sygnalizuje
stan tzw. ,pfywania”. W stanie tym, rampa dostosowuje sie do wysokosci pojazdu, co umozliwia bezpieczne
prace zatadowczo — wytadowcze.

8. Po catkowitym zakorczeniu czynnosci zatadowczo — wytadowczych, po opuszczeniu przez ludzi pomostu
najazdowego i klapy wyréwnujacej oraz opréznieniu z wszelkich przedmiotéw nalezy

ponownie wcisngc .

Rampa podnosi sie, a jezyk ulega ztozeniu. Po catkowitym ztoZeniu sie jezyka, rampa powraca do pozycji
spoczynkowej.

9. Po zakoniczeniu powyzszych czynnosci, pojazd moze opusci¢ stanowisko dokowe.

AN

UWAGA !!!

KATEGORYCZNIE ZABRANIA SIE WCISKANIA WIECEJ NIZ JEDNEGO PRZYCISKU W TYM SAMYM MOMENCIE,
A TAKZE W TRAKCIE WYKONYWANIA AUTOMATYCZNEGO POWROTU!
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Uwagi wstepne przed rozpoczeciem montazu rampy

Urzadzenia i narzedzia niezbedne do przeprowadzenia montazu:

1. Dzwig lub inne urzadzenie umozliwiajace wstawienie rampy do przygotowanego doku.

2. Spawarka elektryczna.

3. Probnik elektryczny i wkretaki elektryczne, niezbedne do przytaczenia zasilania elektrycznego rampy.

4. Komplet przewododw elektrycznych umozliwiajgcych czasowe podtgczenie zasilania rampy (niezbedne do
przeprowadzenia préb).

5. Klucze : ptaski lub oczkowy 19 i 13 oraz klucz imbusowy 6.

Miejsce montazu rampy

1. Przed rozpoczeciem wszelkich prac zwigzanych z montazem rampy nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé wymiarow
wykonanego doku z wymiarami na RYSUNEK DOKU w zaleznosci od typu montowanej rampy. Istotng sprawg
jest sprawdzenie przekatnych doku. Odstepstwo od wymiardw przekatnych nie moze by¢ wieksze niz 10mm.

2. Sprawdzié, czy do doku zostaty doprowadzone prawidtowe przewody elektryczne, umozliwiajgce prawidtowe
jej podtaczenie.

3. Oczysci¢ miejsce montazu rampy z wszelkich zbednych, utrudniajgcych montaz przedmiotéw.

Montaz rampy

1. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ zabezpieczen transportowych spinajagcych pomost najazdowy z podstawg rampy.

2. Sprawdzi¢ poprawnos$¢ zamontowania zaczepdw transportowych na pomoscie najazdowym (cztery zaczepy o
$rednicy otworu @12 lub tzw. Uszy transportowe szt.2).

Podtaczy¢ zasilacz hydrauliczny do skrzynki sterowniczej (podtgczenie tylko na czas montazu). (Opis potgczen
PODLACZENIE STEROWANIA - Sposdb przytgczenia przewoddw elektrycznych do listwy zaciskowej sterowania).

3. Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku — w razie potrzeby uzupetnic.

4. Zaczepic haki zawiesi do zaczepdw transportowych i przy pomocy dzwigu wstawi¢ rampe do gniazda montazowego.
(Dopuszcza sie wstawianie rampy do doku przy pomocy wdzka widtowego — jednakze wytgcznie przy zastosowaniu
odpowiednio przygotowanych przedtuzen na widty wozka , zabezpieczajacych przed uszkodzeniem podstawy rampy i
uktadu hydraulicznego.

5. Osadzi¢ rampe w doku na podporach technologicznych, zamontowanych w tylnej czesci rampy i po bokach pomostu

6. Dosungc¢ rampe tak aby tylny katownik rampy (...) opart sie na katowniku doku, a szczelina na potozenie
spoiny mocujgcej wynosita 5-10mm. Luz pomiedzy bokami pomostu rampy, a scianami doku powinien by¢
jednakowy po obu stronach. (okoto 15 mm).

7. Przyspawac tylny katownik rampy do katownika doku (Spoiny pachwinowe o dtugosci 10 cm z przerwami, co
20 cm od poczatku katownika tylnego rampy), nastepnie zdemontowac tylne podpory technologiczne.

8. Przyspawac katowniki mocujgce, ktdre zostaty wezesniej uzyte do osadzenia rampy, do bocznych flansz doku, a
nastepnie zwolnic¢ i przykreci¢ do nich przednig belke.

9. Sprawdzi¢ nacigg spinajacy przednig belke z tylnym katownikiem rampy, w razie potrzeby naciggna¢ lub
poluzni¢ za pomocg zamontowanych srub.

10. Podtaczyé zasilanie hydrauliczne do skrzynki sterowniczej, wtgczy¢ zasilanie i podnies¢ pomost najazdowy do gory.

Zablokowac¢ pomost na podporze technologicznej. Wytgczy¢ zasilanie elektryczne. Odkreci¢ zaczepy transportowe
i boczne podpory technologiczne od pomostu najazdowego. Wykona¢ ostateczne podtgczenie zasilania.

11. Podtaczy¢ uktad zabezpieczajgcy podniesienie rampy przy zamknietej bramie.

12. Zamontowac skrzynke sterowania elektrycznego w miejscu wskazanym w projekcie.

Nalezy przy tym zachowac spetnienie wymogdw bezpieczenstwa, wtasciwych przepiséw i norm. Miejsce usytu-
owania skrzynki musi zapewniaé osobie obstugujgcej rampe petne pole widzenia urzadzenia w czasie pracy, ze
szczegolnym uwzglednieniem pracy klapy wysuwnej.
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13. Zamocowac¢ do czota doku opcjonalne odboje.

14. Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ funkcjonowania rampy. Wykonac 3 - 5 petnych cykli pracy rampy sprawdzajac
prawidtowos¢ funkcjonowania rampy w kazdym z cykli. Pozostawi¢ rampe w pozycji spoczynkowej, tj. klapa
wsunieta, oparta na podporach znajdujgcych sie na przedniej dolnej belce podstawy rampy, pomost najazdo-
wy wyrownany z powierzchnig posadzki hali (w razie potrzeby wypoziomowac). Wytgczy¢ gtéwne zasilanie
rampy.

15. Zabezpieczy¢ farbg wszystkie miejsca spoin mocujgcych rampe i uzupetni¢ ewentualne ubytki powtoki

lakierniczej powstate w trakcie montazu rampy.

16. Uporzgdkowa¢ miejsce pracy po montazu rampy.

Uktad hydrauliczny

Przetadunkowe rampy hydrauliczne AMTRV-PRO zasilane sg specjalistycznymi agregatami hydraulicznymi. Instalacja
zasilacza zostata przewidziana do pracy tylko z olejami mineralnymi typu HDZ, HV, HVLP, charakteryzujgcymi sie
dobrymi wiasciwosciami smarnymi i zabezpieczeniem antykorozyjnym oraz matymi zmianami lepkosci ze zmiang
temperatury. Niedopuszczalne jest stosowanie innych cieczy roboczych, jak np. wody, emulsji wodno-olejowych
lub cieczy syntetycznych.

1. Instrukcja eksploatacji i obstugi
1.1 Zalecenia ogdlne

Zadaniem stuzb utrzymania ruchu sg dziatania majgce na celu utrzymanie statej funkcjonalnosci oraz dtugiej
zywotnosci urzadzenia.

Codzienna obstuga powinna obejmowac:

* kontrole poziomu oleju w zbiorniku,

* kontrole temperatury oleju,

* kontrole szczelnosci catego uktadu,

* obserwacje dziatania wszystkich elementéw sktadowych uktadu hydraulicznego

Poziom oleju w zbiorniku nalezy utrzymywaé w gérnym zakresie - przy sitowniku catkowicie zsunietym. Koniecz-
nosc¢ uzupetnienia oleju do gérnego poziomu sygnalizuje wskaznik poziomu oleju (pierwszy prég sygnalizacji).
W przypadku obnizenia sie poziomu oleju ponizej wartosci minimalnej, uktad hydrauliczny bedzie dziatat

w sposdb nieprawidtowy. Okresowo nalezy kontrolowac czystosé oleju oraz jego stopien zuzycia. Czestotliwos¢
catkowitej wymiany oleju oraz stopien zuzycia oleju, przy ktérym konieczna jest wymiana, nalezy ustalié z
producentem oleju. Zalecany jest olej hydrauliczny Mobil DTE 10 Excel 15.

Optymalna temperatura pracy dla catego uktadu wynosi od -20°C do +40°C. Niedopuszczalne jest przekrocze-
nie temperatury oleju powyzej 60°C.

Filtrowanie oleju odbywa sie przez caty czas pracy uktadu. Praca aparatéw hydraulicznych na oleju nie spetniajg-
cym wymagan klasy czystosci 16/13 wg I1SO 4406 prowadzi¢ moze do niewtasciwe] pracy zawordw (zawieszanie
sie zawordw, powstawanie wewnetrznych przeciekow, zmiana nastawéw poczgtkowych itp.) i zwalnia producen-
ta od zobowigzan gwarancyjnych. Usuwanie wszelkich nieszczelnosci uktadu lub naprawy mozna wykonywa¢
tylko przy niepracujacych pompach i braku ci$nienia w uktadzie. Uktad hydrauliczny moze obstugiwa¢ wytgcz-
nie osoba przeszkolona w zakresie hydrauliki wysokocisnieniowej.
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1.2 Napetnianie zbiornika

Po zakonczeniu prac montazowych zasilacz hydrauliczny musi zosta¢ doktadnie oczyszczony przed napetnieniem
zbiornika olejem hydraulicznym. Zbiornik zala¢ wymaganym olejem hydraulicznym, zaleca sie, aby zbiornik
napetniac przy pomocy agregatu wyposazonego we wkfad filtracyjny o doktadnosci filtracji 10 mm.

Przed podtaczeniem stacji nalezy doktadnie przeptukac caty wspdtpracujacy z nig uktad hydrauliczny. Do ptuka-
nia nalezy uzywac tego samego gatunku oleju, ktory bedzie stosowany w eksploatacji.

1.3 Uruchomienie

1.3.1 Rozruch wstepny

Wykona¢ prébny cykl podnoszenia. W przypadku braku odzewu na impuls startu roztgczyé zasilanie i sprawdzié
ponownie prawidtowos¢ potgczen. Powtodrzyc¢ catg procedure, az do uzyskania prawidtowego efektu.

1.3.2 Préba praca

Podawac olej do uktadu roboczego zgodnie z przewidzianym cyklem pracy (sterowanie elektryczne rozdziela-
czy) powodujgc jego ptukanie, filtracje oleju oraz odpowietrzanie. W trakcie realizacji funkcji uktadu roboczego
dokonywac jednoczesnie regulacji nastaw zawordw. Uruchomic cykl pracy rampy od 3-6 razy i sprawdzic stan
oleju w zbiorniku i ewentualnie uzupetnié. Kontrolowac szczelnos¢ uktadu, a w przypadku stwierdzenia przecie-
ku nalezy nieszczelnos¢ usungé przy zerowym cisnieniu w ukfadzie.

W/w. czynnosci moze przeprowadzi¢ wytgcznie osoba przeszkolona w zakresie hydrauliki wysokocisnieniowej
lub ekipa serwisowa Service On Time Sp. z 0.0.

1.4 Odpowietrzanie
Uktad hydrauliczny rampy posiada funkcje samoczynnego odpowietrzania sie podczas kilku wstepnych cykli.

1.5 Kontrola i wymiana oleju
Kontrola stanu oleju powinna by¢ przeprowadzana, co ok. 500 godz. pracy (kolor czarno-brunatny swiadczy o
zuzyciu, piana i mleczne zabarwienia to oznaka zapowietrzenia, zas metny i $Sluzowaty olej zawiera wode).

Olej, ktérym pierwotnie napetniono zbiornik stacji powinno sie wymienié po uptywie ok. 500 do 1000 godzin
pracy. Kolejne wymiany powinny mie¢ miejsce, co ok. 3000 do 5000 godzin pracy stacji. Podane tu wielkosci sg
orientacyjne. Dopuszcza sie odstepstwa od podanych okreséw w zaleznosci od wysilenia pracg uktadu hydrau-
licznego urzadzenia. Nie zaleca sie, aby olej zuzyty uzupetnia¢ olejem sSwiezym, gdyz nie mozna wtedy zapewnic
wystarczajgcej smarnosci i ochrony przeciwkorozyjne;j.
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Podczas wymiany oleju nalezy dokona¢ przeglagdu wnetrza zbiornika i ewentualnego oczyszczania z nagroma-
dzonego osadu.

1.6 Czesci zamienne
Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne producenta. Stosowanie innych czesci powoduje wyga-
$niecie rekojm.

1.7 Odpowiedzialno$¢ / rekojmia

W odniesieniu do Swiadczen z tytutu rekojmi obowigzujg powszechnie uznane warunki lub uzgodnione w umowie

dostawy. Rekojmia wygasa w nastepujgcych przypadkach:

* Uszkodzenie rampy przetadunkowej ze wzgledu na niezapoznanie sie z niniejszg instrukcjg lub na skutek
niewtfasciwe]j eksploatacji.

* Dokonanie zmiany lub usuniecia elementéw funkcyjnych.

* Montaz dodatkowych elementéw konstrukcyjnych na rampie przetadunkowej.

* Wykonanie zmian konstrukcyjnych bez uprzedniej zgody producenta.

* Przeprowadzenie lub zlecenie wykonania nieprawidtowych instalacji niezgodnych ze wskazéwkami montazowymi
producenta.

e Zaniechanie regularnego wykonywania przegladu i prac konserwacyjnych rampy przetadunkowej zalecanych
przez producenta.

1.8 Zalecenia dodatkowe

» wszelkie naprawy oraz wymiany wkfadu filtrujgcego nalezy przeprowadzac tylko przy wytgczonym urzadzeniu,
e ubytki oleju nalezy uzupetnia¢ tym samym gatunkiem oleju, jakim napetniono uktad hydrauliczny,

* nie dopuszczac do spadku poziomu oleju ponizej potozenia minimalnego.

2. Instrukcja przeciwpozarowa i BHP

W uktadach hydraulicznych Zzrédtem niebezpieczenstwa s3:
» wysokie ciSnienie czynnika roboczego,

* przecieki,

e parowanie oleju,

* fatwopalnosc.

Obstugujacy urzgdzenia wymagajg przeszkolenia w zakresie hydrauliki wysokocisnieniowej oraz przeszkolenia
czynnos$ciowo-stanowiskowego i BHP obowigzujgcego w zaktadzie na poszczegdlnych stanowiskach. Wszystkie
prace naprawcze nalezy wykonywac przy wytgczonych napedach, wytgczonym napieciu elektrycznym i braku
ci$nienia w ukfadzie.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych warunkdéw przeciwpozarowych:

* nie wolno zbliza¢ sie z otwartym ogniem do urzadzen hydraulicznych,

* nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na elementach nieoprdznionych z oleju,

* w pomieszczeniach gdzie znajdujg sie urzadzenia hydrauliczne powinny znajdowac sie gasnice,
* nalezy przestrzegac innych przepiséw przeciwpozarowych danego zakfadu.
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Uktad sterowania elektrycznego
Hydrauliczna rampa przetadunkowa AMTRV-PRO z agregatem hydraulicznym dwuzaworowym sterowana jest
przez sterownik ze sterowaniem recznym.

Opis dziatania uktadu sterowania

Stan wyjsciowy - jest to stan czuwania, w ktérym sterownik jest zasilony (zapalona zielona lampka ,,PRACA”-
stan sygnalizacji zasilania), natomiast silnik i elektrozawory sg wyfaczone.

Stan podnoszenia rampy - Po wcisnieciu przycisku wigczy sie silnik i nastepuje rozpoczecie pierwszego
cyklu pracy rampy — stan podnoszenia pomostu. W tym stanie pracuje silnik urzgdzenia. Po osiggnieciu
gbérnego potozenia pomostu najazdowego i zwolnieniu przycisku wytgcza sie silnik agregatu a zawory pozostajg
w stanie zasterowania.

Stan wysuniecia jezyka - Po wcisnieciu przycisku . ponownie wtgcza sie silnik i udraznia sie zawoér podajacy
medium sitowe do sitownika wysuwu jezyka. Po jego wysunieciu (do zagdanej dtugosci) zwalniamy przycisk —
silnik ponownie zatrzymuje sie.

Stan opuszczania pomostu najazdowego rampy do czynnosci zatadowczo-wytadowczych - Nacisniecie w
tym stanie przycisku . powoduje przejscie do stanu opuszczania pomostu najazdowego rampy na
samochdéd. W tym stanie silnik urzgdzenia jest wytgczony. Po opuszczeniu sie pomostu na samochdd zawory sg
nadal pod napieciem — uktad hydrauliczny przechodzi do funkcji ptywajgcej - rampa jest gotowa do prac
zatadowczo-wyta-dowczych. Przez caty czas pozostawania rampy w tym stanie elektrozawory sitownikow
podnoszenia sg zasilone, a silnik jest wytgczony.

Stan podnoszenia rampy po zakonczeniu prac zatadowczo-wytadowczych - Po zakoriczeniu prac zwigzanych
z zatadunkiem lub wytadunkiem towaréw z samochodu wykonujemy wciskamy przycisk AUTO a rampa samo-
czynnie ustawi sie w pozycji spoczynkowe;j

UWAGA !!!

Uktad sterownika zostat tak zaprojektowany, ze wcisniecie przycisku awaryjnego ,STOP” powoduje zdjecie
napiecia z obwodu sterowania, w zwigzku z tym program zostaje przerwany (elementy wykonawcze zostaja
odtagczone), rampa pozostaje w takiej pozycji, w jakiej byta przy wcisnietym przycisku ,STOP”. Po odblokowaniu
przycisku awaryjnego ,,STOP” nacisniecie przycisku ,,START” powoduje rozpoczecie pracy sterownika od stanu
wyjsciowego.
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Konserwacja rampy

1. Przestrzeganie zasad konserwacji gwarantuje dtugotrwate i bezawaryjne korzystanie z hydraulicznej rampy
przetadunkowej AMTRV-PRO.

2. Przy wszelkich pracach wykonywanych pod pomostem najazdowym nalezy zawsze pomost zabezpieczy¢
przed niespodziewanym opadnieciem przy pomocy podpdr technologicznych.

3. Konserwacje nalezy wykonywac regularnie w miesiecznych odstepach czasu poprzez:

* sprawdzenie prawidtowosci funkcjonowania wszystkich cykli pracy rampy

* wyczyszczenie z wszelkich zanieczyszczen oraz starego smaru i ponowne smarowanie:

* tylnych zawiaséw pomostu najazdowego

* prowadnic i rolek prowadzgcych, wysuwnej klapy wyréwnujacej

* sworzni sitownikdw klapy wyréwnujgcej i pomostu najazdowego.

* sprawdzenie szczelnos$ci uktadu hydraulicznego (ewentualne nieszczelnosci nalezy usungc)

e sprawdzenie poziomu oleju w zbiorniku zasilacza hydraulicznego (ewentualne ubytki uzupetnic)

* sprawdzenie prawidtowosci spawdw mocujacych rampe do katownikéw doku

e uzupetnienie uszkodzen i ubytkdw powtoki lakierniczej

* usunac wszelkie zanieczyszczenia znajdujace sie pod rampa i w jej najblizszym otoczeniu.
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Rysunki i schematy
Podtaczenie sterowania do AMTRV-PRO

Sposob przytaczenia przewoddw elektrycznych do listwy zaciskowej w skrzynce sterowniczej.

Zasilanie gtéwne

PE N L1 L2 L3 PE L1 L2 L3

Opis zaciskéw przytgczeniowych sterowania AMTRV-PRO
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Schemat z zasilacza hydraulicznego do AMTRV-PRO

Y e e e A praewdd hydrauliczny stownila jezyka - wysuwanie
D= 1,35mm XD D ‘ B przewdd hydrauliczny sitownika jezyka - chowanie
1 e et
‘ DV O\M ! C1 przewdd hydrauliczny sitownika od podnoszenia
| )( @ DV1 ‘ Cc2 przewdd hydrauliczny sitownika od podnoszenia
\ RV1 D
‘ DB2 3( ‘ 1 silnik agregatu 1,5kW
[ 1504 5 bar | 2 pompa zebata
e
o] w [ORL
50bar ERV DB1 Ty MV e
| 4 zawdrograniczajacy ciénienie (DB1)
‘ @ _______ | "Z‘I[(ZPW ‘ 5 zawor cisnieniowy (DB2)
| ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
‘ ! 6 zawér 2/2, wytgcznik awaryjny (V1)
| ‘ 7 zawor 4/2, sterowanie elektryczne (V2)
e
‘ ve @ t‘II Xl M ‘ 8 zawor zwrotny (ERV)
[ | 9 zawor cisnieniowy (RV1)
‘ ‘ 10 zawor dfawigcy (DV1)
R o zawsr dawiaco zwrotny (DV2)
(2) 15kW
=)D
3) 51
63um NPT 3/4
), |
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Zestawienie elementéw konstrukcyjnych do AMTRV-PRO

— =~ A

L
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— SYSTEM Rysunek doku rampy AMTRV-PRO 2022
/
Rama wstepna dla pomostu przetadunkowego
WIDOK Z GORY }‘7 A Rozstaw wasow przy katowniku tylnym o 6 4 jezykiem wysuwnym

AMTRV-PRO

150

NL + 20

WIDOK Z PRZODU

PRZEKROJ A-A
I
i |
‘ Szczegdt A
s |
100
> 1 - Szczegot A - Q
| ! g
g | O RAsIE
: | i e 1
S | =
| __ spadek 2% ‘ "
‘ NW '+ 30 500 |270 ‘150 o2
4 min. NL + 20
‘ in. 3000 ‘ 7 \—1 ‘

o]
1. Katownik 100x100x8 wraz z ptaskownikiem 30x8 umiejscowiene wg szczegdtu A.

2. Katownik 60x60x8. Zalecamy potaczenie ramy ze zbrojeniem posadzki.

3. Blacha 270x650x6 (miejsce spawania z rampg)

4. Wprowadzenie przewoddw zasilajacych - rura PCV min. @60. g
5. Doprowadzenie zasilania. Do miejsca zamocowania skrzynki sterujacej nalezy

doprowadzi¢ zasilanie tréjfazowe 400 V, 50 Hz. Moc silnika agregatu: 1,5 kW.

Zalecany przekrGj: 2,5 mm2. L ) o NW - szerokoé¢ nominalna rampy 2000 | 2000 | 2000 | 2250 | 2250 | 2250
6. Skrzynka sterujgca. Nalezy zapewni¢ miejsce do zamontowania skrzynki sterujgcej. — -
7. Wneka dla windy samochodowej. NL - dlugos¢ nominalna rampy 2000 | 2500 | 3000 | 2000 | 2500 | 3000
8. Sita uderzenia w odboje dokujacego pojazdu o masie 30ton to 59 kN przy predkosci NW + 30 ~ szerokoé¢ fundamentu 2030 | 2030 | 2030 | 2280 | 2280 | 2280
5 km/h. —
NL + 20 - dtugos¢ fundamentu 2020 | 2520 | 3020 | 2020 | 2520 | 3020
H - wys. konstrukcyjna pomostu 710 710 710 710 710 710
Proje Yy przez przez y przez Data Data
P. Pomykata M.Palega |G, Mazurkiewicz XX 114.10.2021 A3
| A a mt r Rama wstepna dla pomostu AMTRV-PRO
= Wydanie Arkusz
* Rysunek jest rysunkiem pogladowym, nie jest wykonany w skali. Szczegétowe rozwigzania techniczne moga sie rézni¢ od przedstawionych na rysunku. I SYSTEM AMTRV-PRO 1.2 1/1
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